
第二級古蹟台中火車站整體修復工程施工紀錄及工作報告書

3-101

3-9 門窗整修工程

3-9-1 工程概述

台中火車站門作部份主要分佈於一樓，原主體建築修復前各門作損壞相當嚴重，

由台中火車站原設計圖面可看出建築物原有大廳入口門作、左右側入口門作、候車室

門作(共五組)修復前皆已全部拆除，修復前只保留大廳入口大門門框(照片 3-9-1)。1950

年(民國 39年)右翼增建部分設置之貴賓室南北面各有一組木門作，除外表被油漆覆蓋

外，其餘保存狀況完好。至於窗戶部份，建築物一樓窗作皆為木窗，窗戶分成三種形

式，而二樓窗戶之窗框則為鐵骨造，分成七種形式。修復前之損壞類型包括有窗作遭

拆除、窗戶增設百葉、窗扇改為鐵捲門、窗戶架設冷氣空調設備、玻璃材料被更換、

窗框表面為油漆覆蓋、五金鐵件遺失、木窗框腐蝕、鐵骨窗框改為鋁製窗框(照片

3-9-2)、鐵骨窗框變形、鐵骨窗框鏽蝕、玻璃破裂、窗扇封閉..等。

本次門窗修復工程主要以整修為主，包括修補、仿作，施作之對象涵蓋主體建築

及右翼增建部份一、二樓所有門窗。

照片 3-9-1 大廳入口大門只剩門框[3] 照片 3-9-2 鐵骨窗框被改為鋁框[3]

3-9-2 修復設計內容

一、調查研究建議修復方式

調查研究單位所提之調查研究報告書內容，針對台中火車站門窗損壞之修復建議

摘錄如下：

1.門作部份

針對增建右翼貴賓室之門作，建議將表面油漆去除後再以原漆色粉刷，門作上

方隋圓型採光窗之玻璃遭油漆覆蓋部份，應予以去除。

2.窗作部份
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(1)將窗戶上之油漆取樣進行塗裝層調查，然後將窗戶去漆後再以興建初期使用

之油漆重新塗刷。

(2)冷氣管線拆除。

(3)白蟻蛀食部份予以填補，窗櫺鬆脫之部份應重新組合。

(4)百葉窗拆卸，視窗戶保存狀況加以修復。

(5)評估站建築物整體結構行為後，重砌窗扇間之磚柱及壁體。

(6)拆卸整組窗作以修理變形鐵骨窗框，修補嚴重銹蝕部份，並應進行防銹處理。

(7)破損及佚失之窗戶玻璃應以相同樣式之十字型壓花玻璃重新按裝。

(8)拆除空調設備，復原外觀立面。

二、設計單位修復設計內容

針對 12種型式之窗戶及 1種型式的門，作一般性之整修規範，包括門窗復原需

先放足尺大樣，審核後再訂料施作(含填縫、周邊材料、固定五金)，而門窗木料部份

全部以台灣檜木修補仿作；詳細設計內容如表 3-9-1中之各門窗大樣圖(W1窗扇大樣

圖、W2窗扇大樣圖、W3窗扇大樣圖、W4窗扇大樣圖、W5窗扇大樣圖、W6窗扇

大樣圖、W7窗扇大樣圖、W8窗扇大樣圖、W9窗扇大樣圖、W10窗扇大樣圖、W11

窗扇大樣圖、W12窗扇大樣圖、D1門扇大樣圖)所示。

表 3-9-1 設計書圖中之門窗修復工程內容
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3-9-3 施工與品管計畫內容

品管計畫中有關門窗修復工程之內容包括門窗整修流程，以及施作之要領，其內

容如表 3-9-2所示。

表 3-9-2 施工與品管計畫中之門窗修復工程內容

A.流程圖

圖十三 門窗整修流程圖

B.施作要領
1.檢查損壞情形
2.記錄型式、尺寸、材質及位置
3.依照現有記錄施作
4.安裝要垂直水平
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3-9-4 主要施工廠商及人員

門窗修復工程之施作人員主要為營造廠商之粗工及泥作李昆山，而相關配合之協

力廠商則有欣聯害蟲防治系統有限公司(去漆工程)、農林木業(檜木)、志欣玻璃(玻璃)。

3-9-5 施工紀錄

一、施工時程

2004年 2005年
9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月 4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月

門窗修復工程施工時程
年
月

預定施工時程

實際施工時程

二、施工紀錄

修復前窗戶被油
漆或木板覆蓋之
情形。

修復前門扇被拆
除及油漆覆蓋之
情形。

鐵骨窗整修過程
中，以螺絲起子拆
卸玻璃及利用砂
輪機磨除窗框鏽
蝕之情形。
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鐵骨窗框以紅丹
漆塗刷保護。

仿製鐵骨窗裝設
時，窗戶周圍以水
泥砂漿收邊。

裝設及塗刷完成
之鐵骨窗嵌入十
字壓花玻璃。

木窗卸除後，以瓦
斯噴燈燒烤木框
表面，然後以鑿刀
鑿除表面油漆。

木門扇及門框以
瓦斯噴燈燒烤表
面，然後以鑿刀鑿
除表面油漆。
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去漆後之木門、木
窗外觀。

窗台鉛管周圍敲
除部分洗石子，露
出原有鉛管後以
焊錫焊接新鉛管。

鉛管焊接後需修
補敲除洗石子之
部份。

3-9-6 小結

門窗修復工程之修復對象為門、窗、及周圍部份泥作，材料則分為木作門窗及鐵

製窗戶二大類，而修復方式則以整修、部份抽換、復原為主。就抽換之施作過程與內

容而言，鐵骨、玻璃、五金等項目因材料性質較為穩定，確認仿作方式與原樣相似即

無太大之問題，而木構件部份也因構件尺寸較小，新舊材料間因熱漲冷縮導致接合處

鬆脫之問題亦較木構架來得少；而整修部份，無論是木質材料或鐵骨材料都有去漆之

項目，此部份可能產生之問題已詳述於去漆工程之檢討內容中，其中木門、木窗係以

火烤方式來施作，從施工之結果觀之，此舉雖能有效、且迅速將木質材料表面之油漆

去除，但去除過程木料同樣被瓦斯噴燈之火焰燒灼，導致修復後木作門窗表面顏色較

黑、不均勻之現象，則是未來相關修復工程進行時應避免之問題。


